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Abstract of FR2712325 

Mfr. of a tile, consisting of a taut flexible foil (6) held on a support (4) by a connector (5), involves (a) 
selecting a support (4) of semi-rigid material with predetermined elasticity, (b) stretching the foil (6), 
without exceeding its elastic limit, to create elastic retractive forces (F) of strengths at least equal to 
those of forces needed to be applied to the support (4) to cause its elastic deformation, and (c) fixing 
the taut foil on the support and relaxing the tension. Also claimed is a tile mfd. by the above process, 
the support pref. consisting of extruded polystyrene and the foil pref. consisting of PVC. 
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4) Procede de fabrication de dalles notamment pour plafonds suspendus. 

(57) L'invention se rapporte a un procede de fabrication de 
oSfles comprenant un support (4) sur lequel est associee 
par des moyens (5) de liaison, une feuille (6) tendue souple 
caracterise en ce que: 

on choisit un support (4) en materiau semi rigide d'elasti- 
clte predeterminee, 

sans depasser les limites d'elasticite de la feuille (6), on 
tend cette feuille souple et ce de maniere a creer dans le 
materiau souple des forces F de rappel elastique dont les 
intensites sont au moins egales a celles des forces qu'il 
faudrait exercer sur le support (4) pour deformer elastique- 
ment ledlt support, puis, 

on fixe la feuille toujours tendue de cette maniere sur le 
cadre et on relache la tension. 
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L' invention se rapporte & un proc6d6 de fabrication de 
dalles notamment de plafond suspendu. 

II se rapporte 6galement aux dalles obtenues par ledit 
proc6d6 . 

Pour modifier l'apparence d'une parol telle un plafond, il 
est connu de le dissimuler derridre un 6cran tel un faux 
plafond plac€ devant le plafond & dissimuler. 

Ces faux plafonds sont g6n6ralement const itufis a l'aide de 
dalles dispos6es cdte & cdte. 

Ces dalles sont assez £paisses et leur face apparente peut 
presenter des aspects diff6rents : lisse, gr6v6, perform, etc. . 

G£n6ralement ces dalles sont collfees sur la parol 
existante a l'aide d'une couche d'adhfesif et, de ce fait, 
lorsqu'on souhaite changer le d6cor, il faut retirer ces 
dalles, ce qui est long et nfecessite de remettre en 6tat le 
plafond avant de reposer de nouvelles dalles avec un motif 
different. 

Les dalles connues & ce jour pour la construction de ces 
faux plafonds sont des produits obtenus par moulage. 

Au lieu de coller les dalles pr6cit6es, il est connu de 
constituer sous le plafond une structure porteuse telle un 
treillis prfesentant une plurality de points d'appui sur 
lesquels le bord des dalles peut reposer, de sorte que les 
dalles restent amovibles. 

Cette solution permet d'fecarter le probldme de la remise 
en 6tat du plafond lors du remplacement des dalles, mais si les 
motifs de la face apparente des dalles sont assez varies, ils 
restent toutefois limitfes par les impferatifs de fabrication. 

II est egalement difficile d'en modifier la couleur. 

De ce fait, l'aspect visuel de ces dalles et done des faux 
plafonds reste sensiblement identigue. 

Dans un autre domaine technique qui est celui de la 
fabrication de miroirs, il est connu de fabriquer lesdits 
miroirs & l'aide d'une feuille tendue sur un cadre rigide 
Fr-A-2 . 068 . 566 , Fr-A-2 . 107 . 822 . 

Dans ce proc6d6 de mise en oeuvre, on colle une feuille 
en matferiau thermosensible sur le cadre et aprds fixation des 
bords de la feuille sur le cadre, on essaye de tendre la 
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feuille uniformement en la soumettant & un flux de chaleur le 
plus reguli&rement rfeparti possible. 

Ceci est excess ivement difficile & r§aliser et limite la 
fabrication & un type de feuilles ayant des propri6t6s 
5 particuliferes, mais surtout de prix 61ev6. 

Un des r6sultats que 1' invention vise & obtenir est un 
proc6de de fabrication qui rem6die aux inconvenient s pr6cit6s 
et, & cet effet, se rapporte A un proc6de de fabrication de 
dalles selon lequel on tend une feuille sur un cadre, 
10 ce proc6d6 etant CARXCT BRIBE en ce que : 

on choisit un support 4 en mat6riau semi rigide 
d' elasticity pred6termin6e, 

sans d£passer les limites d' elasticity de la feuille 6, on 
tend cette feuille souple et ce de mani&re A cr6er dans le 
15 materiau souple des forces F de rappel eiastique dont les 
intensites sont au moins egales & celles des forces qu'il 
faudrait exercer sur le support 4 pour dfeformer eiastiquement 
ledit support, puis, 

on fixe la feuille toujours tendue de cette manidre sur le 
20 cadre et on relache la tension. 

L' invention sera bien comprise & l'aide de la description 
ci-apr6s faite Sl titre d'exemple non limitatif en regard du 
dessin ci-annex6 qui represente schema tiquement : 

- Figure 1 : vue en coupe d'une dalle en cours de 
25 fabrication, 

- Figure 2 : vue en coupe part ie lie d'un faux plafond. 

En se reportant au dessin on voit que la dalle 1, qui avec 
d'autres semblables peut fetre associee de manidre amovible & 
une structure 2 porteuse en vue de constituer une parol 3 telle 
30 un faux plafond, comprend un support 4 sur lequel est associee 
par des moyens 5 de liaison, une feuille souple 6 tendue. 

Selon le proc6d6 de 1' invention, on choisit un support 4 
en mater iau semi rigide d'eiasticite pr6d6termin6e, 

sans depasser les limites d'eiasticite de la feuille 6 on 
35 tend cette feuille souple et ce de mani&re & cr6er dans le 
materiau souple des forces F de rappel eiastique dont les 
intensites sont au moins egales & celles des forces qu'il 



2712325 



faudrait exercer sur le support 4 pour d6former eiastiquement 
ledit support, puis, 

par tous moyens ou proc6de connu, on fixe la feuille 
tou jours tendue de cette maniere sur le cadre et on relache la 
5 tension. 

Sous l'effet des forces de rappel eiastique induites par 
la feuille, on dfeforme le support eiastiquement en flambage 
selon des axes perpendiculaires de sorte qu'il prend de lui 
m£me une forme 16g6rement incurv6e, concave du cote de la 
10 feuille souple et par reaction participe ensuite & la tension 
de la feuille. 

Cette deformation a 6t6 exag6r6e en figure 2 pour mieux la 
visual iser- 

Cette pr6d€formation deiimite a la p6riph6rie du support 
15 un cadre 4a qui fait saillie sur l'une 15 des faces 15,16 du 
support de maniere & r6server entre la feuille 6 tendue et le 
support 4 sans avoir 4 le cr6er par usinage, moulage ou autre 
precede, un espace vide 17 et c ' est 1' ensemble que forme la 
plaque support et la feuille qui demeure d6form6 eiastiquement. 
20 Bien entendu on peut pr6voir un cadre obtenu par usinage 

ou rapporte sur la plaque support. 

Le cadre a des dimensions sensiblement identiques & celles 
du support. 

Cette deformation 61astique du support est notamment 
25 int6ressante lorsque la dalle est utilisfie comme dalle de 
plafond, car cette pr6d€f ormation permet ensuite de compenser 
le f lfechissement qui pourrait se produire du fait du poids du 
support car la taille de ces dalles est souvent importante de 
l'ordre de 60 4 120 centimetres de cote. 
30 II faut bien entendu rester dans le domaine de deformation 

eiastique du support et de la feuille. 

Selon 1' invention le support 4 et la feuille 6 ont des 
modules d'eiasticite predetermines pour que la tension de la 
feuille induise des forces F de rappel eiastique aptes ft 
35 contraindre eiastiquement le support 4 dans les conditions qui 
precedent • 

L'homme de l'art est & m6me de les d6finir en fonction de 
chaque cas particulier. 
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La dimension transversale T des branches du cadre est au 
plus 6gale a la dimension transversale des rebords 7 d'appui 
de la structure 2 qui revolt la dalle. 

L'espace vide pr6cit6 a 6ga lenient pour avantage de 
maintenir la feuille 6cart6e du support et d'obtenir une 
presentation optimale de la feuille souple qui est la face 
apparente de la dalle. 

Le mat6riau constituant la plaque support 4 et son cadre 
4a est un matferiau 16ger et semi-rigide. 

De preference, il s'agit d'un polystyrene extrude qui est 
de qualite ignifuge. 

La feuille 6 est de preference en polychlorure de vinyl. 

Dans une variante de realisation entre la plaque support 4 
et la feuille 6, la dalle 1 comprend une feuille 8 de chauffage 
notamment un circuit imprim6 et ladite plaque pr6sente un 
passage 9 pour les fils d' alimentation de cet 616ment de 
chauffage • 

Pour fixer la feuille sur le support tous les moyens 5 
connus sont possibles et par exemple un adhesif, un dispositif 
de coincement tel une r a inure et un jonc venant bloquer la 
feuille dans la rainure. 

Ce dispositif & coincement peut se situer & l'arrifcre du 
support , la feuille contournant alors de bord du support , ce 
qui tend k renforcer la pr6d6formation. 
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jtBYBffDICATlONB 

1. Proc6d6 de fabrication de dalles comprenant un support 
(4) sur lequel est associee par des moyens (5) de liaison, une 
feuille (6) tendue souple caracttrist en ce que : 

on choisit un support (4) en mat6riau semi rigide 
d'61asticit6 pr6d6terminee, 

sans d€passer les limites d'eiasticite de la feuille (6) 
on tend cette feuille souple et ce de manidre & cr6er dans le 
mat6riau souple des forces F de rappel eiastique dont les 
intensites sont au moins figales & celles des forces qu'il 
faudrait exercer sur le support (4) pour dfeformer 61astiquement 
ledit support, puis, 

on fixe la feuille toujours tendue de cette man i ere stir le 
cadre et on relache la tension. 

2. Proc€de de fabrication de dalles selon la revendication 
1 caract*ris6 en ce que l'on d6forme le support eiastiquement 
en flambage selon des axes perpendiculaires de sorte qu'il 
prend de lui m&ne une forme 16g6rement incurv6e, concave du 
cote de la feuille souple et par reaction participe ensuite & 
la tension de la feuille. 

3. Dalle comprenant un support (4) sur lequel est associee 
par des moyens (5) de liaison, une feuille souple (6) tendue 
obtenue selon le proc£d£ de la revendication 1 oaraot*ria4a en 
ce que le support (4) et la feuille (6) ont des modules 
d' elasticity pr6d6termin6es pour que la tension de la feuille 
induise des forces de rappel eiastique aptes & contraindre 
eiastiquement le support. 

4. Dalle selon la revendication 3 caracttrista en ce que 
le materiau constituant la plaque support (4) et son cadre (4a) 
est un mat£r iau lfeger et semi-rigide. 

5. Dalle selon la revendication 4 caractftriste en ce que 
le materiau est un polystyrene extrude qui est de qualite 
ignifuge. 

6. Dalle selon la revendication 3 caract4ris6e en ce que 
la feuille (6) est en polychlorure de vinyl. 

7. Dalle selon la revendication 3 caract*ria*a en ce 
qu'entre la plaque support (4) et la feuille (6), la dalle 
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comprend une feu i lie de chauffage (8) et ladite plaque presente 
un passage (9) pour les fils d' alimentation de cet element de 
chauffage. 

8. Dalle selon la revendication 4 caracterisee en ce que 

la dimension transversa le T des branches du cadre est au plus 
egale a la dimension transversale des rebords (7) d'appui 
d'une structure (2) qui re9oit la dalle. 
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